				LE BRUNISSAGE DES METAUX 





Le laiton et le maillechort peuvent être, par une technique simple, colorés à froid par une oxydation superficielle de quelques microns. Après réalisation d’un dégraissage, la coloration est fixée avec un produit contact électrique à effet déplaceur d’eau (séchage à l’air sans essuyage).





MODE OPERATOIRE :


2 possibilités :


- au pinceau pour les pièces positionnées,


- au trempé pour les pièces démontables.





1 - DEGRAISSAGE :


Réalisé à froid en passant au pinceau dur ou en plongeant les pièces dans le dégraisseur utilisé pur, puis rinçage à l’eau ou essuyage pour les pièces fixes. Sécher à la soufflette ou au séchoir à cheveux tiède.


NE PAS UTILISER DE DEGRAISSANTS SOLVANTS.





2 - COLORATION :


En passant la solution (Aragonite ou Magnétite) au pinceau doux ou au trempé. La solution de travail ne doit servir que pour un seul type de métal. Prévoir dans le cas de plusieurs métaux différents, des récipients référencés.


La réaction doit se faire en deux minutes. Si l’on insiste, la teinte devient noire avec formation de patine non adhérente au frottement. La température idéale de travail est comprise entre 15 et 20°C.


pour un bon travail, il est recommandé d’accorder beucoup de soin au dégraissage ainsi qu’à la conservation du bain de coloration qui doit être employé et conservé dans des récipients en plastique. les bains se conservent indéfiniment, et il faut les couvrir en dehors des périodes d’utilisation pour éviter l’évaporation.


Le bain de coloration est légèrement acide, mais n’attaque pas les matières plastiques. 


Une fois la teinte réalisée, enlever le surplus de bain à l’aide d’un pinceau sec ou d’un coton tige. Laisser sécher à l’air, ou activer à la soufflette, puis nettoyer les parties qui ne doivent pas être brunies à l’aide de la laine d’acier N° 000.


Attention aux projections dans les yeux. Eviter toute injestion par voie buccale.





3 - FIXATION :


Passer au pinceau la solution fixante sur toute la surface colorée du métal, de manière à ne laisser qu’une fine pellicule. Le fixateur protégera les pièces contre la corrosion atmosphérique et assurera le contact éléctrique. Laisser sécher avant de mettre en contact éléctriquement (dans le cas de modèles ferroviaires).
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